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® Le film composite selon rinvention est constitud 
par une couche occlusive, et une couche r^senrair 
constitute d'une malrice de polym&re silicone conte- 
nant une phase aqueuse g6lif«e cosmttiquement 
et/ou pharmaceutiquement active sous forme d'inclu- 
sions disperstes. i'ensemble 6tant associd h une 
protection amovible. U matrice comporte une trame 
du c6t6 oppos6 ^ la couche occlusive. Ce film peut 
etre applique sur la peau pour faire p6n6trer par 
transdennie des substances cosmetlquement ou 
pharmaceutiquement actives. L'invention conceme 
tgalement des precedes de preparation de ces 
films. 
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et 3 mm, cette dimension moyenne §tant au 
plus egale h I'^paisseur de la couche reservoir ; 
e) la face de la couche reservoir, qui est oppo- 
see k la couche occlusive, porte une frame 
renforgant m^caniquement ladlte couche reser- 
voir, ladite frame ^tant incluse dans la couche 
reservoir et definissant des mailles de dimen- 
sion moyenne choisie enfre 0.01 mm et la di- 
mension moyenne des inclusions. ladite frame 
comportant de 10 i 1.000 mailles par centim^fre 
carre et ayant une epaisseur comprise enfre 
0,01 et 1 .5 mm. ladite epaisseur etant au plus 
egale ^ l*4paisseur de la couche reservoir. 
La presence de gelifiant dans la phase aqueu- 
se ralentit fr6s nettement I'dvaporation de I'eau 
hors de la couche reservoir et le film composite 
prepare avec cette couche reservoir peut efre stoc- 
ks pendant un temps suffisant dans les conditions 
courantes d'utilisation. De plus, en presence 
d'agent gelifiant on peut infroduire une quantity 
d'eau superieure dans la couche reservoir. Par 
exemple, en presence d'alcool polyvinylique. on 
peut infroduire dans la matrice silicone de la cou- 
che r^sefvoir 60 % d'eau en poids alors qu'en 
rabsence d'agent gelifiant on ne peut pas d^passer 
30 % d*eau en poids. On pense. bien que cette 
explication ne sort aucunement limitative, que cette 
augmentation de la quantity de phase aqueuse 
stoclde provient du fait que. si la cellule d'une 
inclusion est rompue au cours de la manipulation 
du film ou ouverte en raison de son positlonnement 
en bordure de la couche reservoir, la phase aqueu- 
se ne s'^coule pas hors de la cellule oCi elle se 
frouve h cause de la g^lHication des inclusions, ce 
qui r§durt les pertes et ^vite le d^ss^hement de la 
couche reservoir h partir de ses bordures. 

Par polymdre de silicone, on entend dans la 
presente demande, des organopoiysiloxanes lineal- 
res substitues sur I'atome de Si par des radicaux 
choisis dans le groupe fonrnd par des radicaux 
aikyle en Ci - C« . aryie ou ar{alkyle Ci - Ca). les 
atomes de silidum terminaux etant fri-substitues. 
Des organopoiysiloxanes de ce type ont ete decrits 
notamment dans les brevets US-A-2 541 137. 2 
723 966, 2 883 848. 2 890 ISa 2 927 907. 3 002 
951 et 3 035 016. 

Dans un mode pretere de mise en oeuvre du 
film composite selon IMnvention. la surface fraitee 
par ledft film est une zone de peau et la phase 
aqueuse active contient .au moins un actif cosmeti- 
que et/ou pharmaceutique. 

La phase aqueuse peut §fre constltuee par de 
reau ou par un melange eau/propyl§ne glycol. Elle 
peut egaiement §fre une solution dans I'eau d'au 
moins une substance cosmetlquement et/ou phar- 
maceutiquement active hydrosoluble. U phase 
aqueuse peut egaiement Sfre constituee par une 
emulsion ou une dispersion d'un produit non solu- 



ble dans I'eau, par exemple une huile, qui peut 
contenir des substances actives liposolubles. Parmi 
les substances cosmetiquement et/ou pharmaceuti- 
quement actives hydrosotubles ou liposolubles que 

5 I'on peut infroduire dans la phase aqueuse. on peut 
citer. de fa^on non limitative : 
. les facteurs d'oxygenation cellulaire tels que le D- 
panthenol. rexfrait de rate, la guanosine. les thy- 
mus peptides, les oligo-eiements ; 

10 - les actifs regenerants. nourrissants et/ou cicafri- 
sants tels que I'hydroxyproline. les exfraits de levu- 
re. les exfraits placentaires, les facteurs de crois- 
sance. la centella asiatica. les exfraits d'embryons 
ou aufres exfraits biologiques. et les cerebrosides. 

75 sphingoceryls ou aufres llpides de type ceramides 

- les actifs raffermissants tels que le lactate de 
monomethyl-silanol. les mannuronates, le frimethyl 
silanoi et I'alchenille ; 

20 - les produits filmogenes eVou tenseurs tels que le 
liquide amniotique, le serum albumine, et le serum 
de cheval ; 

. les produits hydratants tels que la glycerine, 
ruree. le lactate de sodium, les mucopolysacchari- 
25 des. les acides amines. I'adde hyaluronique, le 
filagrinol. la chitine et les derives de chitosane. les 
peptides, I'ADN, le collagdne, reiastine ; 

- les vitamtnes hydrosolubles telles que les vitami- 
nes C. B2, H. panthenol. B6. PP, I'acide foiique, 

30 rascorbyl-2 phosphate de magnesium ; 

. les vitamines liposolubles ou leurs derives tels 
que les vitamines A. E, F. le paimitate de vitamlne 
A, le reHnoi ; 

- les anti-inflammatoires tels que Tacide glycyrrhe- 
35 tinique, I'alpha-bisaboloi, railantoihe. Tacide palmi- 

tyl coilagenique, ou Tadde acetylsalicylique ; 
. les exfraits vegetaux, par exemple de lierre. d'al- 
gue, de bouleau. de njscus ou petit houx, de ginko 
biloba, de ginseng, de pr§le ou d'alo^s ; 
40 ' les actifs blanchissants tels que I'hydroquinone 
ou racide kojique ; 

. et d'aufres actifs specifiques divers, tels que les 
bases xanttiiques comme la cafeine, le nicotinate 
d'aipha tocopherol, le nicotinate de metiiyle, le 

46 menthol, le camphre, I'adde asiatique, Tescine. les 
acides alicycliques ou les thioxolones. 

L'agent gelifiant est de preference, un agent 
getifiant qui gonfle ^ I'eau. Parmi les agents geii- 
fiants utilisables selon rinvention, on peut citer les 

50 substances naturelles telles que les amidons. les 
gommes naturelles (gomme de guar, gomme arabi- 
que, gomme fragacantiie). la caseine. les phytocol- 
lo'tdes (carragenates, alginates, agar-agar) et. de 
preference, la gelatine : 

55 . les derives seml-synthetiques de la cellulose tels 
que la carboxymetiiyicellulose ; 
- les polymeres synthetiques tels que I'alcool poly- 
vinylique ; les polymdres vinyliques solubles dans 
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obtenait des r^sultats particull6remeat satiisfaisants 
lorsque la couche occlusive avait uno 6paisseur 
comprise entre 0,01 et 0.1 mm et lorsque la pelli- 
cule de protection avait une epaisseur compnse 
entre 0,05 et 0.3 mm. r^paisseur de la pellicule de 
protection 6taiTt comprise entre 1,5 fols et 3 fois 
I'Spalsseur de la couche occlusive. 

De facon connue, le film composite selon I in- 
vention, peut §tre d6coup4 selon un contour appro- 
prid correspondant i la zone de ^^^<=^ ^^ f^' 
ies bordures dudit contour sont alors de preference 
comprim^es pour chasser la majeure parte de \a 
couche reservoir et mettre sensibiement en contact 
la couche occlusive et la pellicule de protection. 
Dans le cas oO la couche occlusive a une epais- 
seur infSrieure I la pellicule de protection, comme 
il a 6t6 ci-dessus indiqu^. la compression entratne 
une deformation- pref6rentielle de la couche occlu- 
sive etant donnS que la pellicule de protection est 
plus rigide : il en resulte que le produit a une face 
d'application plane c'est h dire que Ies bords de a 
couche occlusive se trouvent sensibiement dans le 
meme plan que la face de la couche resenjoir qui 
vient en contact avec la peau : .1 en resulte une 
sensation de contort Si I'application et une am6iio- 
Sion de nsolement vis-i-vis de Pextfirieur de la 
zone traitee. ce qui est favorable pour rex6cution 
d'une transdermie. . , 

Pour I'application sur le corps humain. le film 
composite selon I'invention peut de fagon connue. 
dtre ddcoupfi sous forme de masque pour I appli- 
cation sur le visage, sous forme de demi-couronne 
pour I'application sur le buste. sous forme de pas- 
tille ou sous toute autre forme n6cessaire pour 
l-applicatlon en une zone d6termin6e du corps. 

Selon un mode de mise en oeuvre avantageux. 
le polymftre de silicone contenant ses inclusions, 
un catalyseur de reticulation et eventuellement 
d'autres addWfs. est maintenu sous agitation per- 
manente dans une trtmie. h une temperature de 
50- i 60- C. Le melange est deUvre i I'alde d'une 
pompe ou d'un robinet devant une racle sous 
laquelle passe la pellicule de protection detachable 
et la trame. provenant par exemple chacune d un 
rouleau. Par dessus. avant calandrage. on fait venir 
la feuille de couche occlusive provenant egalement 
d'un rouleau on rSgle. en passant sous une calarh 
dre repaisseur de la couche reservoir qui a 6ts 
preformee par la racle en amont Le film composite 
obtenu passe ensulte dans un tunnel i air chaud. 
dans lequei la temperature et la vitesse de passage 
du film composilB sont ajustees de fagon h obtenir 
un temps de polymerisation convenable. 

Pour obtenfr un produit constltue dun film 
composite selon I'invention. on peut utiliser par 
exemple. un premier precede *flon lequei on dij. 
pose sur la pellicule de protection la trame de a 
couche reservoir, on couche sur cet ensemble le 



melange forme par le polymftre de silicone com- 
portant ses Inclusions de phase aqueuse geiifiee. 
on pose sur la couche ainsi constituee la feuille 
constitutive de la couche occlusive, on d6coupe le 
5 film composite de fagon que ses bords aient un 
contour correspondant i la zone de surface i 
trailer, on comprime Ies bords du film decoupe 
pour chasser. dans la zone de compression, la 
majeure partie du melange constitutif de la couche 
,0 reservoir et on chauffe le produit pour provoquer la 
reticulation partielle du polymdre de silicone de la 
couche reservoir. 

Mais selon un autre precede, on introduit et on 
disperse dans le polymfere de silicone de la couche 
,s reservoir, un agent geiifiart constltue d'un polya- 
cryiate reticuie super-absorbant k retat non-hydra- 
te, on couche ce melange sur la feuille constitutive 
de la couche occlusive, on met en place la trame 
du film composite, on provoque la reticulation par- 
20 tielle. du polymere de silicone de la couche reser- 
voir et on plonge le film ainsI obtenu dans une 
phase aqueuse active contenue dans un recipient 
ledit recipient constituant la protection du film com- 
posite. 

25 

EXEK/1PLE 

A 2 g de polyacrylate en poudre (produit com- 
ae merciaiise sous la denomination commerciale 
-AQUAKEEP 10 SHNP" commercialise par la so- 
ciete "NORSOLOR'O. on ajoute 40 g d'une solu- 
tion aqueuse de D^janthenol k 10% en poids. On 
melange lentement au moyen d!un agitateur h par 
« Ies oerforees. Ensurte. on ajoute 100 g d'organo- 
powS^e (vendu par la sodete ■'DOW COR- 
NING" sous la denomination commerciale Stiastte 
MOX 4-4210 medical grade"). Sous agitetion h 
1000 tours/min.. on ajoute 6 g de catelyseur 
AD "Silastic l«IOX 4-4210 medical grade curing agent 
vendu par la sodete "DOW CORNING", et on 
maintient I'agitation pendant 1 0 min. 

Le produit ainsi homogeneise est etaie en cou- 
che de 0.S mm d'epaisseur sur une feuille de 
48 polyethylene d'une epaisseur de 0.2 mm. Cette 
pellicule de protection a ete traitee prealablement 
en surface par une huile siliconee pour reduire son 
adherence. Sur la pelUcule de protection est mise 
en place avant le couchage une trame constituee 
so par un filet en polyamide comportent environ 20 
mailles/cm*. ayant une dimension moyenne de 
maille de 0.4 mm et une epaisseur de 0.1 mm. 

Par dessus le couchage. on pose un film de 
odyethylftne (sans tratement glissant) de 0.04 mm 
S8 d'epaisseur qui constitue la couche ocdush^ et on 
chauffe cet ensemble dans une etuve venttiee pen- 
dant 3 min. & 90* C. 

Aprds refroidlssement on obttent ainsi un film 
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se active. , 

14. Rim selon la revendication 12, caracteris6 par 
le fait que la couche occlusive et la pellicuie de 
protection sort form^es d'une feuille de polymdre 
thermoplastique. avec ou sans 6lastom6re. 

15. Film selon la revendication 14. caract§ris4 par 
le "fait que le polym^re thermoplastique est choisi 
dans le groupe form6 par ie chlorure de polyvinyle. 
Ids copotymferes d'4thyi6ne et d^ac^tate de viny- 
le.les polyethylfenes, les polyesters et les polyurd- 

thannes. , . 

16 Rim selon la revendication 15. caractensd par 
le fait que la couche occlusive et la pellicuie de 
protection sort constitutes rune et rautre par une 
feuille de polyettiyiSne. 

17. Rim selon la revendication 16. caractdns6 par 
te fait que la couche occlusive a une epaisseur 
comprise entre 0.01 et 0.1 mm et que la pellicuie 
de protection a une tpaisseur comprise entre 0,05 
et 0 3 mm. I'epaisseur de la pellicuie de protection 
ttant comprise entre 1.5 fois et 3 fois Tepaisseur 
de la couche occiusive. 

18. Rim selon la revendication 16. caractirist par 
le fait qu'ii est dtcoupe selon un contour approprit 
correspondant ^ la zone de surface k traiter. les 
bordures dudit cortour ayart tt§ comprimdes pour 
chasser ta majeure partie de la couche reservoir et 
mettre senslblemert en contact la couche occlusi- 
ve et la pellicuie de protection. 

19. Rim selon Tune des revendications 1 ^ 18, 
caractdrisS par le fait que la trame de la couche 
reservoir est constituee par une feuille de mattriau 
plastique perform, par un non-tisst perform, ou par 
un filet tisst. le non-tiss6 ou le filet ttant constitud 
de fibres naturelles ou synthttiques. 

20 Precede de fabrication un film selon Tune des 
revendications 1 ^ 19. caracttrist par le fait que 
I'on prepare la couche reservoir en melangeant 
sous agitation ia phase aqueuse active d^i^ gtlifiee 
dans un poiym6re silicone non r§ticul6. 

21. Proc6d6 de fabrication d'un film selon I'une des 
revendications 1 St 19, caracterist par ie fait que 
Ton prepare la couche reservoir en mtlangeart 
sous agitation un polymdre de silicone non rdticult. 
une phase aqueuse active et un agert gtiifiant 

22. Proctdt selon Tune des revendications 20 ou 
21. caractSrisd par le fait que I'on effectue le me- 
lange sous agitation ^ temperature ambiante. 

23. Proc§d6 selon I'une des revendications 20 ou 
21, caractdrisd par te fait que Ton effectue le m^ 
lange sous agitation k une temperature k laquelle 
ragert geiifiart est k r§tat ilquide. 

24. Precede selon I'une des revendications 20 k 
2Z, caracterise par le fait que, dans le melange 
destine k former la couche reservoir, on Introdult 
un catalyseur de reticulation et que I'on chauffe 
ledrt melange k une temperature comprise entre 25 
et 150* C pendant un temps compria entre 1 minu- 
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te et 120 minutes. 

25. Precede selon la revendication 24. caracterise 
par le fait que I'on realise sous agitation te melange 
destine k former la couche reservoir k une tempe- 
rature comprise entre 1 et 5* C pour eviter le debut 
de reticulation du polymSre de silicone. 

26. Precede selon Tune des revendications 24 ou 

25, caracterise par le fait que Ton choisit la quanti- 
te de catalyseur de reticulation et le chauffage de 
fagon k obtenir une reticulation incomplete du sili- 
cone de la couche reservoir. 

27. Precede selon I'une des revendications 20 k 

26, caracterise par le fait que Ton dispose sur la 
pellicuie de protection la trame de la couche reser- 
voir, que I'on couche sur cet ensemble le melange 
forme par le polymere de silicone comportant ses 
inclusions de phase aqueuse geiifiee. que Ton 
pose sur la couche ainsi constituee la feuille consti- 
tutive de la couche occlusive, que I'on dtcoupe le 
film composite de faQon que ses bords aiert un 
contour correspondant k la zone de surface k 
traiter, que I'on comprime ies bords du film decou- 
p6 pour chasser, dans la zone de compression, la 
majeure partie du melange constitutif de la couche 
reservoir et que I'on chauffe le produit pour provo- 
quer la reticulation partielle du polym^re de silico- 
ne de ta couche reservoir. 

28. Procede de fabrication d'un film composite 
seion la revendication 8, caracterise par le fait que 
dans le potymfere de silicone de ia couche reser- 
voir, on introdutt et on disperse i'agert geiifiart k 
retat non-hydrate, que I'on couche ca melange sur 
la feuille constitutive de la couche occlusive, que 
ron met en place la trame du film composite, que 
I'on provoque la reticulation partielle du polymSre 
de silicone de la couche reservoir, et que I'on 
plonge le film ainsi obtenu dans une phase aqueu- 
se active cortenu dans un recipient ledit recipient 
constituart la protection du film composite. 
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